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La presente invention se rapporte aa montage d'une gla- 
ce. ou similaire dans son encadrement, tel qu'au montage d f un 
miroir. 

Dans la fabrication des miroirs, la glace est le plus 
5. souvent, enchass6e dans un encadrement et maintenue en place 
par cont re-coll age contre un fond ou par tout autre mode d 1 . 
asseublage. 

Quel que soit ce mode d' assemblage il n6cessite une opera- 
tion particuli&re qui augmente le prix de revient avec, en ou- 
10 tre, le prix en lui-mSme de l'adliesif double face en cas de 
cont re-coll age. 

II arrive , d 1 autre part, que cette fixation s'afrdre impar- 
f aifce dans le temps ce qui peut provoquer la chute et le bris de 
la glace • 

15 La presente invention permet de pallier ces inconvenients • 

Applicable au cas oh I 1 encadrement est realis6 en matie- 
re plastique injectee, l'invention consiste a prevoir dans le- 
dit encadrement une gorge pgripherique a laquelle le moule don- 
ne une entree de dimension correspondant sensiblement au prof il 
20 de la glace qui a ete prealablement dScoupe au m§me gabarit et 
a mettre a profit le retrait de la matiere lors de son refroidis- 
sement subsequent a son moulage a cliaud, pour assurer l'emboi- 
tement de la glace dans ladite gorge* 

On obtient ainsi un miroir dans lequel la tenue de la 
25 glace est tout a fait satisf aisante sans necessiter 1 •interven- 
tion d'aucun element accessoire. 

En outre, le processus de fabrication est depfclus rapide 
et ne necessite qu'un seul moulage. 

L 1 invention sera de toute fagon bien comprise en se repor- 
30 tant au dessin ci-annexe, donne seuleiuent a titre d l indication 
et dans lequel : 

Fig. 1 represente, de face, le cas d'un miroir de forme 

ronde ; 

Fig. 2 est, a plus grande ecbelle, une vue en coupe trans- 
35 versale partielle suivant 2-2 de la fig. 1, imm^diatement au 
sortir du moule, la glace etant presentee au-dessus ; 

Fig. 3 et 4 sont des vues analogues k la pr^cedente mais 
apres emboitage de la glace et respectivement, avant et apres 
retrait de l 1 encadrement • 
40 L 1 encadrement 1, quel qu'en soit le profil, (rond, ovale, 
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rectangulaire ou autre) est uioule en Liatiere plastique par 
injection a chaud dans un moule qui est fagonne pour f aire 
comporter audit encadrement une gorge p&ripherique 2, avec un 
fond j£ qui peut §tre plein ou ajoure et qui peut m§me Stre li- 

5 mite a un seul ret our dorsale peripherique* 

Oe moule est etabli de telle sorte qu'au sortir du moula- 
ge, l^diametre ou dimension de l 1 entree 4 de cette gorge 2 
soit egal ou 16g&rement inf 6rieur au contour de la glace £ 
qui a 6te pr£alablement d6coupee au gabarito 

10 La matiere plastique constitutive de 1' encadrement etant 

encore chaude, la glace £ est emboitee dans ce logement quitte 
& forcer un peu au passage de l 1 entree 4, ce qui est rendu pos- 
sible par la souplesse relative que presente la matiere avant 
son refroidissement (Fig* 3). 

15 Lors de ce refroidissement, le retrait qui se produit et 

qui est de 1'ordre de quelques pourcents enchasse automatique- 
ment la glace £ (Pig. 4). 

Comme il va de soi et comme il ressort d'ailleurs dej& de 
ce qui precede, 1' invention ne se limite nullement au seul mo- 

20 de d 1 execution qui n'a 6t6 indiqu6 au dessin qu'i titre d 1 

exemple ; elle en embrasse, au contraire, toutes les variantes 
de realisation* 
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- H E T ti M H J n I I Q H - 

Procede de montage d'une glace ou similaire dans un enca- 
dreiaent en matiere plastique inject ee, notamment pour le mon- 
tage des niiroirs, caracterise en ce que, une gorge peripberique 

5 etant menagee dans ledit encadrement et a laquelle.le moule don- 
ne une entree de dimension correspondant sensiblement au pro- 
fil de la glace qui a ete prealableauent decoupee au mSme gaba- 
rit, on met a. prof it le retrait de la metiere lors de son re- 
froidissement subsequent a son moulage a chaud pour assurer 

10 l'eaiboiteikent de la glace dans ladite gorge* 
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